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1. Bevezetés

A TP Silva Oy (JAPA) finn cég, amely széles kori termékfejlesztéssel foglalkozik. Célunk, hogy egyszerd,
megbizhatd, és szerkezetileg tartds, hosszu élettartami gépeket gyartsunk. Ha On helyesen hasznalja
JAPA gépét, és azt a jelen kézikdnyv utasitasainak megfeleléen karbantartja, az hosszu idén at
megbizhatéan fogja szolgalni Ont. Amennyiben kérdései meriilnek fel, és szeretné azokat részletesen
megbeszélni, kérjuk, forduljon forgalmazénkhoz, vagy kézvetlenil hozzank.

GRATULALUNK, HOGY UJ JAPA TUZIFAKESZITO HASITO-VAGOGEPET
VASAROLT!

A jelen kézikonyv megfelelé gyakorlattal rendelkezé kezel6knek készilt. Emiatt a kezel6ktél elvarjuk, hogy
rendelkezzenek altaldnos ismeretekkel és képességekkel az ilyen jellegli gépekkel végzett munkakhoz.
Ismerkedjen meg a kézikdnyvvel a gép telepitése és az Uzemeltetés megkezdése elbtt.

Alaposan tanulmanyozza at a gép funkcioéit és biztonsagi felszerelését az lizemeltetés el6tt. Ezt a
kézikdnyvet mindig tartsa egyutt a rakoddgéppel. A jelen kézikdnyvben szerepld utasitasok, leirasok és
mUszaki adatok a géppel végzett munka tekintetében a nyomtatas idépontjaban a legfrissebb informacidkon
alapulnak. A gyarté azonban folyamatosan fejleszti és frissiti a gépet, ezért fenntartja maganak a jogot, hogy
a gépfunkcidkat, valamint a biztonsaggal 6sszefliggd jellemzdket kilon értesités nélkiil frissitse.

Ahhoz, hogy On gyorsan és hatékonyan kapjon segitséget a potalkatrészek megrendeléséhez, és barmilyen
esetlegesen hibas helyzet felderitéséhez, jeleznie kell a gép tipustablajan talalhaté informacidkat a
forgalmazé vagy a szerviztechnikus felé. irja be a tipustablan talalhaté informaciokat ezen az oldalon az arra
szolgalo helyre, hogy azok biztosan allanddan jél olvashatéan meglegyenek. Ha magatél nem talal
megoldast a problémajara, kérjlk, forduljon a forgalmazéhoz, aki a gyartéval egyltt megoldja az esetet.

Mi a JAPA cégnél meg vagyunk gy6zédve arrdl, hogy On elégedett lesz Uj tiizifakészitd gépével. Az
megfelel az Eurdpai Unid altal tamasztott 6sszes biztonsagi kdvetelménynek, és rendelkezik a vonatkoz6é CE
cimkével.

1.1 Ugyfél regisztraciéja

A TP Silva Oy fenntart egy EXTRANET szolgaltatast, ahol a tulajdonosok és a kezel8k regisztralhatjak
gépuket. Az oldal hasznos informaciokat tartalmaz, példaul kezelési kézikdnyveket és potalkatrészekre
vonatkozo kézikdnyveket.

https:/linfo.japa.fi/

A iRJA BE A TIiPUSTABLAN TALALHATO INFORMACIOKAT, ES A FORGALMAZO
KAPCSOLATTARTASI INFORMACIOIT:

Sorozatszam:

Gyartas éve:

Forgalmazo:

Bolt:

Cim:

Telefon:
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1.2 Megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarto:

TP Silva Oy

Kusnintie 44

FI-23800 Laitila, Finnorszag
Tel. +358 2857 1200

Fax +358 2857 1201

Web: www.japa.fi

A miszaki dokumentacioért felelés személy: Ville Kairus

A nyilatkozat az alabbi gépekre érvényes:

JAPA 315 BE PLUS 56t Bels égési motoros hajtas
JAPA 315 E PLUS 56t Elektromos hajtas

JAPA 315 TR PLUS 5,61 Traktoros hajtas

JAPA 315 TRH PLUS 56t Traktoros hidraulikus hajtas

JAPA 315 ROAD PLUS 56t Kozuti forgalomba valo felszerelés
JAPA 315 OFFROAD PLUS 56t Terepi felszerelés

Az alabbi iranyelveket vették figyelembe az egyes gépek kialakitasakor:

2006/42/EK sz., a gépekrél sz6l6 irdnyelv, amelyet a 400/2008/EK sz. bizottsagi rendelet helyezett
hatélyba.

Laitila 1.10.2020
TP Silva Oy

o

e Jori Lammi

Ugyvezet6

Forditas 3 315+ 2.0 - 2020
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1.3 Rendeltetésszerii hasznalat

A JAPA 315 egy hatékony, biztonsagos és kdnnyen hasznalhaté tlzifakészité gép, tlzifa vagasahoz és
hasitasahoz. A 13” méret(i, hidraulikus lancflirész a ronkoket biztonsagosan és gyorsan atvagja,
legfeljebb 31 cm atmérdig. A flrészlanc kenését egy kilon rendszer végzi, lancflirészolaj adagolasaval.
A flrészlanc csak flirészelés kdzben forog, ezaltal a géppel végzett munka biztonsagosabb és
csendesebb. A vagas 20 és 50 cm kozott allithatd. A hasitas az Uj ronk gépbe torténé behelyezésével
egy idében torténik, a tolérud a flirészelés alatt visszatér a belsé helyzetébe. A gép felszerelhet6 4 vagy
6 utas hasitokéssel, és sok egyéb megmunkalast konnyit6 tartozékkal. Nagy hangsulyt fektetlink
termékeink megbizhatésagara; a JAPA 315 tipus nem tartalmaz V hajtoszijakat!

A EGYSZERRE CSAK EGY SZEMELY UZEMELTETHETI A GEPET!

1.4 Utasitasok és a gépen talalhaté figyelmezteté cimkék

Viseljen Viseljen megfelelé Uzemeltetés és Uzemeltetés elétt
hallasvédét és munkaruhat, karbantartas el6tt ellenérizze a gép
munkavédelmi keszty(t és labbelit. olvassa el a allapotat és

szemuveget. kezelési biztonsagi
kézikonyvet. felszerelését.

Karbantartas el6tt
valassza le az

aramforrast.
>
Ovakodjon a forgé  Egyszerre csak egy Ovakodjon a Ne menjen a Zuz6dasveszély!
vagopengétol! személy hasitokéstél, a konvejor ala! A

Uzemeltetheti a hasitdmechanizmu  biztonségi tavolsag

gépet. Gy6zbdjon stél és a behordd 5m.
meg rola, hogy konvejortol.

senki mas nincs a
munkavégzeési

terileten.
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maximalisan
megengedett
teljesitménye.

Villas targonca emelési
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A villanymotor
forgasiranya.
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Ovakodjon a forgé tengelytsl! A TLT-tengely
maximalisan megengedett forgasi
fordulatszama és forgasiranya.

Lanckendolaj tartalya.

3. START
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Vészleallito gomb.
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Ronkhosszméro skala.
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1.5 A gép tipustablaja

A rakodogeép tipustablaja a gép mogoétt, a hasitéarok jobb oldalan helyezkedik el.

A gép tipustablaja (1)

EELEL ]

o Sorozatszam Manugct.Ne C €

o Géptipus Malli, Madel

e Gyartasi év és datum Rl

° A gep témege Paine, izight

e Fesziltség (villanymotorral felszerelt gép) Jinnite, \bitage

e A TLT-hajtas maximalis fordulatszama Fetin

e Maximalis hidraulikanyomas sl mase paine

e A vagopenge/pengenyilas atmérdje Ponge

e Agyarto neve és cime JAPA _MACHINE

LAITILAN RAUT ARAKENNE OY

1 wamnjapa B, (0218571 200, FINLARD

1.6 Gépmodellek

JAPA 315 BE PLUS 56t Bels6 égésli motoros hajtas
JAPA 315 E PLUS 56t Elektromos hajtas

JAPA 315 TR PLUS 56t Traktoros hajtas

JAPA 315 TRH PLUS 56t Traktoros hidraulikus hajtas

JAPA 315 ROAD PLUS 56t Kdzuti forgalomba valo felszerelés
JAPA 315 OFFROAD PLUS 56t Terepi felszerelés

Standard felszerelés az 6sszes modellben:

13” hidraulikus lancflirész, és kulénallé lanckend rendszer

Behordo konvejor

Hasitérendszer 4 utas késsel.

A roénkeltavolitashoz rendelkezésre allé opciodk: Uritécsuszda és egy 2,3 m vagy 3,8 m hosszu
hidraulikus kihordd, csérlés konvejor.

1.7 Biztonsagi eléirasok

A jelen biztonsagi el6irasok altalanos természetliek. A gép kezelésekor tekintetbe kell venni minden
egyeéb, egészséget és biztonsagot, szallitdsra vonatkozé kdzuti szabalyt, valamint az altalanos
jogszabalyokat érint6 fontos utasitast. Az utasitasok betartasa segit elkerllni a baleseteket.

A gépet csak olyanok hasznalhatjak, akik megismerkedtek a gép kezelési kézikdnyvével és
Uzemeltetésével. A kezelé nem allhat alkohol vagy drogok hatésa alatt. A kezel6vel szemben
tamasztott elvarasokat, valamint a gép Uzemeltetéséhez elvart legalabb 18 éves életkort be kell tartani.

A gép telepitése és lizemeltetése el6tt figyelmesen tanulmanyozza at a gép biztonsagi és telepitési
utasitasait, az Gzemeltetési és vezérlési funkciokkal egyitt.

Altalanos informaciok:

e A gép kizardlag tlizifa készitésére valo.

e A gép ugy van kialakitva, hogy egyszerre egy kezel6 hasznalja.

e  Gy6zbdjon meg réla, hogy illetéktelen személyek nincsenek a munkavégzési terileten. A veszélyzéna 10

m.

Mindig ellendrizze az dsszes esetleges elektromos vezeték allapotat.

Mindig minésitéssel rendelkez6 szem- és hallasvédelmet hasznaljon.

Rendszeresen tisztitsa és tartsa karban a gépet.

Mindig allitsa meg a gépet karbantartas el6tt, és ha a gép traktoros meghajtasu (TR), akkor valassza le a

kardantengelyt. Ha a gép elektromos meghaijtasu (E), akkor valassza szét az aramellaté vezetéket.

e Ellenérizze a biztonsagi felszerelés miikodését. Ne hasznalja a gépet, ha a mechanizmus egy része nem
mikadik megfeleléen.

Forditas 2 315+ 2.0 - 2020
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e A gép csak a szallitasi helyzetben szallithatd. Ez a vezetd felel6ssége.
Munkavégzési teriilet:

Sik és szilard munkavégzeési teriiletet valasszon.

A terliletet tartsa tisztan és akadalyoktél mentesen.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a talaj vagy a padlé a gép kdzelében nem csuszos.

Ne haszndlja a gépet beltérben, mivel a por a légutakba kerlil, vagy tlizveszélyt okoz.

Csak megfelelé megvilagitassal hasznalja a gépet: a nappali fény ajanlott.

Allitsa a gépet munkavégzési helyzetbe, és mindig ellendrizze le a biztonsagi eszkdzdket a gép
elinditasa el6tt.

Miikodtetés kozben:

Kuléndsen legyen korultekintd csomds vagy megcsavarodott fa vagasakor.

Ha helyteleniil flirészel, a ronk megcsavarodhat, ami sériilésveszélyt vagy gépkarosodast okozhat.
A figyelmetlen flirészelés vagy hasitas varatlan veszélyeket okozhat.

Gy6z6djon meg rola, hogy a TLT-tengely sériilésmentes, és csatlakoztassa a tengely védélancait a
géphez.

e  Megfeleld ronkallvannyal keriilje el a felesleges emelést.

e Ne emelje ra rakoddégéppel a rénkdket kdzvetlentl a behordd konvejorra.

A NE HAGYJA FELUGYELET NELKUL AZ UZEMELO GEPET!

Forditas 3 315+ 2.0 - 2020
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1.8 Zajszint és rezgés

Az EN ISO 3744:2009 szabvany szerint a JAPA 315 A-sulyozott zajerdszintje 100,5 dB. A
munkavégzési terlileten az atlagos zajerészint 89,5 dB. A karokra iranyuld gyorsulas sulyozott
teljesitményértéke 1,19 m/s2.

Ha a gépet traktorral hajtjak meg, akkor a munkavégzési terlleten a traktor lehet a zaj legfébb forrasa.
Mindig alkalmazzon elégséges halldsvédelmet — fuldugot vagy halldsvédé tokot. Javasolt a
favagodsisak hasznalata.

1.9 Jotallasi feltételek

Szerepek

Jotallast ado

A JAPA termék gyartdja:

TP Silva Oy, Kusnintie 44, FI-23800 LAITILA, Finnorszag

Tel.: +358-(0)2-857 1200, Fax: +358-2-857 1201, E-mail: aftersales@japa.fi.

Forgalmazé

A forgalmazé a TP Silva Oy altal felhatalmazott cég, amely JAPA termékeket értékesit és ad
el a sajat terliletén. A forgalmazé a vasarlonak eladott JAPA termékek tekintetében a jotallasi
igények fogadojaként jar el.

Vasarlo

A vésérl6 az a személy vagy kdzdsség, amely JAPA terméket szerez be a személyes
haszndlatara. A vasarlo koteles jelenteni a jotallasi idészak alatt bekdvetkezd hibakat a
forgalmazoénak, és meg kell 8riznie a bizonylatot, hogy bizonyitani tudja, hol és mikor
vasarolta a JAPA terméket. Amikor szikséges, a vasarlo kételes megadni a tipustablan
szerepld informacidkat a forgalmazdnak.

A jotallas az eredeti vasarlét illeti, és a vasarlas idépontjatdl szamitott 12 hénapon keresztil van
érvényben, de nem érvényes 1000 Gzemoranal tovabb. Jétallasi igények esetén, miel6tt barmilyen
eljarasba kezdene, mindig lépjen kapcsolatba a gép eladdjaval.

A jotallasi igényt az eladd felé a meghibasodas észlelésekor haladéktalanul, irasban kell k6zélni. Ha a
meghibasodas sérllt alkatrészt vagy komponenst érint, kérjuk, amennyiben lehetséges, kildje el a
sérllt alkatrész vagy komponens fényképét az eladénak, hogy beazonosithassak a hibat. Jétallasi
igény elbterjesztésekor az igénylésben a vasarlénak mindig meg kell adnia a gép tipusat és
sorozatszamat, és be kell mutatnia a nyugtét, amely tartalmazza a vasarlas datumat. A jétallasi
igényeket feljogositott forgalmazo felé kell k6zdIni.

A jotallas kiterjed az alabbiakra

- Normal hasznalat alatt anyag- vagy megmunkalasi hibak miatt meghibasodott
alkatrészek.

- Eszszerii javitasi kéltségek az eladd vagy vasarlé és a gyartd kozotti megallapodassal
O0sszhangban. A sérult alkatrészeket Ujakra fogjak kicserélni.

- Az anyaghiba miatt kicserélt hibas alkatrészt vagy alkatrészeket a forgalmazé Utjan vissza
kell kuldeni a gyartonak.
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A jotallas nem terjed ki az alabbiakra

- Normal elhasznalédas és kopas miatti karosodas (példaul pengék és szijak), helytelen
hasznalat vagy a kezelési kézikdnyvvel ellentétes hasznalat.

- A karbantartas elhanyagolasabdl vagy a kezelési kézikdnyvben részletesen ismertetett
tarolasi eljarasok figyelmen kivil hagyasa altal okozott karok.

- Szallitas alatt keletkezett karok.

- Vagépengék, V szijak és olaj, valamint a normal bedllitds, apolas, karbantartas vagy
tisztitas.

- Az olyan gépben keletkez6 meghibasodasok, amelyen a vasarlé olyan mértékl szerkezeti
vagy mikddési valtoztatast végzett vagy végeztetett, hogy a gép a tovabbiakban nem
tekinthet6 az eredeti géppel egyenrangunak.

- Egyéb potenciadlis koltségek vagy pénzigyi kotelezettségek, amelyek a fent emlitett
eljarasokbdl erednek.

- Kodzvetett koltségek.

- Garancialis javitasbdl eredd utazasi koltségek.

- A gép jotallasi idészaka alatt kicserélt alkatrészek jotallasa a gép jotallasaval egy idében
jarle.

- A jotallas érvényét veszti, ha a gép tulajdonjoga a jotallasi idészak alatt atszall egy
harmadik félre.

- Ajotallas érvényét veszti, ha a gép barmelyik plombaja ténkrement.

Ha felismerik, hogy az Ggyfél altal jelentett hiba vagy meghibdsodas nem tartozik a jétallas hatalya ala,
a gyartd az aktualis arlistdja szerint jogosult kiszamlazni az Ugyfélnek a hiba vagy meghibasodas
beazonositasat és esetleges javitasat.

Ez a jotallasi bizonyitvany teljes korien tanusitja a mi felelésségeinket és kotelezettségeinket, és kizar
minden egyéb felel6sséget.

A jotallasi feltételek akkor lépnek hatalyba, amikor On regisztrélja tgyféli statuszat a weboldalon
talalhaté extranet szolgéltatasban.

Termékbiztonsag

A gép biztonsagat érintd alkatrészek rdgzitési mechanizmusai, valamint a gép biztonsagara tekintettel
jelentéséggel bird gyari beallitasok plombaval vannak ellatva. Ha egy ilyen plombat fel kell szakitania,
akkor mindig Iépjen kapcsolatba a gép forgalmazéjat vagy a gyartét. Ha a plombat megallapodas
nélkul torik fel, a plombat feltéré fél viseli minden lehetséges kdvetkezményt. A plomba feltérése
érvényteleniti a gép gyari j6tallasat is.
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2. A gép telepitése

2.1 Vizsgalat a kiszallitaskor

Kiszallitaskor haladéktalanul vizsgalja meg a gépet. Ha a termék a szallitdskor kart szenvedett, vagy
komponensei hianyoznak, akkor haladéktalanul lépjen kapcsolatba a szallitdst végzb céggel és a
forgalmazdval. Az el6irasoknak megfeleléen artalmatlanitsa a csomagoléanyagot.

2.2 A gép 16 alkatrészei

1. Behordbhosszabbitas 5. Késmagassag-allitd

2. FUrészkar 6. Hasitasi tertlet véd6eleme
3. Fabefogo 7. Kihordd konvejor csorléje
4. Ronkhosszkorlatozé 8. Kihordo konvejor
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2.3 A gép emelése és szallitasa

Minden JAPA 315 tlizifakészit6 gép fel van szerelve villas targoncék szamara készult emelési
pontokkal 2.3.A, valamint a lancos emelésre szolgalo fulekkel.

cim e aN)
SN SN ST G
| g
: SERTEESES / DAL |
e IR :
. e
i
A. BE/E/TR/TRH B. BE/E/TR/TRH

A TR és a TRH modellek CAT1 besorolasu harompontos emel6eszkdzhéz megfelel§ adapterekkel vannak
felszerelve (2.3.C). A BE és az E modellek fix szallitokerekekkel, valamint vondszerkezettel rendelkeznek
(2.3.D).

CEPSY
56568

C. Harompontos emel6eszk6zhéz megfeleld
adapter, TR és TRH modellek. El6sz6r az
emeldkarokat csatlakoztassa, utana a tolokart.
Biztositsa a kar csatlakozasat, majd k6zépen
reteszelje az eszkdzt az oldalhataroldkkal.

D. Vonoészerkezet, BE és E modellek.
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E. A ROAD (kozuti) modellek
kozuton torténd vontatassal is
szallithatok.

Hajtsa vissza a vilagitaspanelt.
Csatlakoztassa a
vonoészerkezetet a gombre (50
mm), és bizonyosodjon meg réla,
hogy a csatlakozas jol tart.
Lazitsa ki a tamasztokereket, és
reteszelje felemelt helyzetben.
Ezt kdvetben csatlakoztassa a
vilagitéds dugaszat (héttis).
\Ellendrizze a lampak mikodeset.

Elindulas el6tt olvassa el a 2.3.1
szamu fejezetet.

2.3.1

”wr

Kozuti szallitasra vonatkozo biztonsagi eléirasok (ROAD (kozuti)
modellek)

A JAPA 315 ROAD (k6zuti) modellek ugy vannak kialakitva és megépitve, hogy azokat kdzutakon
hasznaljak. Ezért minden ROAD (kdzuti) modell rendelkezik a kézuti forgalomhoz megfelel6 felszereléssel,
példaul lampakkal, fényvisszaverdkkel és alafutasgatiéval. A gép a forgalomba helyezéshez kilénallé
melléklettel érkezik. A forgalmazé ismerteti Onnel, hogyan végezze el a forgalomba helyezést.

Az Ut megkezdése el6tt mindig ellendrizze az alabbiakat:

* Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a vondszerkezet csatlakozik a gémbre, és a dugasz is
csatlakoztatva van.

* Emelje meg a tamasztokereket és gy6z6djon meg réla, hogy az ugy van megszoritva, hogy
haladas kézben nem tud lefelé visszacsuszni.

* Bizonyosodjon meg réla, hogy minden lampa miikodik: iranyjelzék, féklampak és hatsé lampak.
* Ellenérizze a gumiabroncsnyomast (3,0 bar).

* Hajtsa a konvejort a szallitasi helyzetbe, és hasznalja a csorl6t, hogy a konvejort a felemelt
helyzetben megszoritsa. Rdgzitse a konvejort szallitasi helyzetben biztosité lancot. Ne szallitson
semmit a gép tetején vagy a hasitéarokban, valamint tisztitsa meg a gépet a térmeléktél. Semmi
nem valhat le a szerelvényrél, amely veszélyeztetné a kdzlekedés tdbbi résztvevdjét.

* Hajtsa vissza a vilagitaspanelt.

» Ha sézott uton kell szallitani, azt javasoljuk, hasznalat utan haladéktalanul mossa le a gépet.

» Ha a tlizifakészitdé gép a vontatd jarmihoz van csatlakoztatva, a pétkocsinak sajat kilén
elakadasjelzé haromszdggel kell rendelkeznie.

* A fékkel nem rendelkezé eszk6z maximalisan megengedett 6ssztomege 730 kg. A tdmeg
azonban nem haladhatja meg a vontato jarm( tdomegének felét. Ne feledje! A jarmigyarté
alacsonyabb értékre is korlatozhatja a pétkocsi tomegét. Ellendrizze sajat jarmivének vontatasi
tomegeit a forgalmi engedélybdl vagy a kezelési kézikonyvbél.

* A vezetdnek B kategodrias vezetdi engedéllyel kell rendelkeznie, ha a vontato jarmi dssztdmege
nem haladja meg a 3500 kg-ot, a vontatott jarm{ tomege pedig a 750 kg-ot (vagyis a vontatmany
Ossztdmege 4250 kg), vagy ha a vontatmany 6ssztomege nem haladja meg a 3500 kg-ot és az
eszkoz 0ssztomege (730 kg) nem haladja meg a vontatott jarm{ sajat tomegét.

* A vezetdnek BE vagy ABE kategorias vezetdi engedéllyel kell rendelkeznie, ha a jarmdbdl és a
potkocsiboél/csdnakszallitobdl allé vontatmany meghaladja a felsorolt tomegeket.

» A 01 kategoriaju vontathatd eszkdzok (6ssztdomeg legfeljebb 750 kg) a kdzuti forgalomban valo
részvétel tekintetében nem igényelnek id6szakos felllvizsgalatokat.

* A 01 kategoriaju vontathaté jarmiveken nem kell téli gumiabroncsokat hasznalni.

* A vontathatd eszkdzzel a maximalis vontatasi sebesség 80 km/h (60 mph), kivéve, ha a
kozlekedési jelz6tablak ennél alacsonyabb sebességet hataroznak meg.

MINDIG A VONTATMANY VEZETOJE FELELOS A JARMU ALLAPOTAERT, A VONTATOTT ESZKOZ
SZALLITASI POZICIOBA ALLITASAERT, VALAMINT A FELSZERELES JOGSZABALYI
ELOIRASOKNAK MEGFELELO HASZNALATAERT!
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2.3.2 A vilagitaspanel telepitése (tartozék)

Koézuton torténd szallitas esetén a tlzifakészitd gépet fel kell szerelni vilagitaspanellel. A vilagitaspanel
csapszegen fordul el, ami megkonnyiti a munkavégzési helyzetbe allitast.

Csatlakoztassa a vilagitaspanelt két csavarral a
motor bdlcséje alatt. Vezesse be a
vezetekkoteget a vondszerkezettdl induld
vonoérudba. Ugy helyezze el a vezetékeket, hogy
ne légjanak le tul alacsonyan, valamint a
vilagitaspanelt el lehessen forditani a
végallasaiba anélkll, hogy a vezetékek
akadalyoznak.

Bizonyosodjon meg arrdél, hogy az iranyjelzé
lampak a megfelel§ irany felé mikddnek.
Szikség esetén cserélje fel a lampak vezetékeit,
hogy kijavitsa az irdnyokat.

2.4 Munkavégzési helyzet

Amint elszallitotta az eszkdzt a munkavegzési helyre,

megkezdheti a munkavégzési helyzetbe allitast.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a talapzatok sikban vannak, és a tamasztélabak szilardan allnak a
talajon. A ROAD (kézuti) modellekben forditsa ki a vilagitaspanelt a konvejor aldl.

“S B. Els6 labak

o 0

D. A behordé konvejor leengedéséhez nyissa ki a fedelet

E. Engedje le a behordd konvejor
hosszabbitasat

Forditas 9
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A 3,8 m hosszu konvejor telepitése két fazisban térténik. El6szdr engedje le a konvejort, majd hajtsa ki,
hogy nyitva legyen. Ezt kdvetéen csorlbzze a munkavégzési helyzetbe. A 2,3 m hosszu konvejor
munkavégzési helyzetbe kerll, ha eltavolitia a tamasztélabat és a csorlbvel leengedi a konvejort a

munkavégzési helyzetbe. A konvejor legnagyobb emelési szége a 2.4.K abran lathatd. Az dritécsuszda
akkor mikadik, ha kinyitottak és leengedték a szallitasi reteszelés nyelvét.

H. Forditsa ki a nyelvet a szallitasi horonybdl, és a
csorlével engedje le a konvejort.

I. Tavolitsa el a reteszel6csapot és hajtsa ki a
konvejort nyitott dllapotba.

J. Helyezze be a régzitécsapota zsanér fllébe, és a
szallitasi tamaszt forditsa hosszanti helyzetbe.

K. Emelje a konvejort munkavégzési helyzetbe a

csorlével. Vegye figyelembe a legmagasabb
emelési szdget.

\\
\E°F

|
L. Csatlakoztassa a konvejor hidraulikatomlgit.

M. szlkség esetén feszitse meg a konvejor

szalagjat (5.4).
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2.5 Az aramforras csatlakoztatasa

A JAPA 315 tlzifakészitd gép négy kulénbdz6 aramforrassal szerelhet6 fel. Az alabbiakban ismertetjik az
ezek el6készitésére vonatkozo utasitasokat.

MAX &\
MAX. HYDR. 0 L/MIN @RPM 00,

PLEFL
e

A. TRH modell: Csatlakoztassa a + csatlakozét a
nyomovezetékre, a - csatlakozét pedig a
rendelkezésre all6 visszatérd vezetékre. Vegye
figyelembe a maximalis hidraulikateljesitményt.

B. TR modell: Csatlakoztassa a TLT-tengelyt.
Vegye figyelembe, hogy a legmagasabb
fordulatszdmérték 400 1/min.

C. E modell: A 4 kW/400 V/16 A villanymotort csak
hibaarammal szemben védett aljzatba
csatlakoztassa. Vegye figyelembe a motor helyes
forgasiranyat, és az aljzat atforditojat.

D. BE modell: Nyissa ki az Uzemanyagszelepet, és
forditsa el az aramkapcsolét az | allasba. Huzza
meg az inditdkabelt. Olvassa el a hideginditasra
vonatkozd motoriizemeltetési utasitast.

7—=) E. A gyarilag felszerelt elektromos
Onindit6 a BE modellhez tartozékként
kaphat6. Az elektromos
Oninditécsomag tartalmaz egy
ok akkumulatort, felfogatérekesszel és
°’®”‘" kulcsokkal felszerelt 6ninditéval egyiitt.
A tartozékkal ellatott tGzifakészité
beinditadsahoz nyissa ki az
Uzemanyagszelepet, és forditsa a
L gyujtaskulcsot START allasba. Olvassa
el a hideginditasra vonatkozé
motorlizemeltetési utasitast.

A MIELOTT ELSO ALKALOMMAL AKTIVALNA A GEPET, OLVASSA EL A KEZELESI KEZIKONYVET!

2.6 Szallitasi helyzet

A gép azzal helyezhetd szallitasi helyzetbe, ha forditott sorrendben elvégzi a 2.4 fejezet Iépéseit.
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3. A gép uizemeltetése

3.1 A kapcsolodo veszélyek és felelésségek tudomasul vétele

A gépkezelSknek meg kell ismerkedniik a kezelési kézikdnyv utasitasaival, és azokat be kell tartaniuk. A
gép helytelen Uzemeltetése (példaul a védéburkolatok eltavolitasa) hatassal lehet a kezel6 biztonsagara.
llyen esetekben a kdvetkezményekért a kezel6 a felel6s.

3.2 Hasznalat elott

A gép biztonsdgos lzemeltetéséhez be kell tartani az utasitasokat és figyelmeztetéseket tartalmazé
cimkék utasitasait. A kezel6 felelés a gép és annak biztonsagi eszkdzének lizemeltetéséért és
karbantartasaért. Amennyiben elhanyagoljak a gép karbantartasat, vagy a biztonsagi felszerelést, az
érvénytelenitheti a jétallast. Bizonyosodjon meg arrol, hogy megismerkedett a gép és funkcidinak
mikddésével.

. Szemrevételezéssel ellenbrizze a gépet sérilések és olajszivargasok szempontjabol.

. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a gép aramforrasa helyesen van csatlakoztatva, és szilardan régzil a helyén.

. Bizonyosodjon meg arrol, hogy a gép 6sszes komponense és védéeleme a helyén van.

. Ellenérizze le a gép hidraulikajanak és flrészolajanak szintjét, valamint sziikség esetén toltsdn be olajat.

. Biztositsa, hogy ne legyenek illetéktelen személyek a veszélyzonaban, és inditsa be a gépet.

. Ellenérizze le, hogy a gép kezel6szervei megfeleléen mikodnek (3.4 és 3.5).

. Bizonyosodjon meg arrol, hogy a vago- és hasitomechanizmus nem mikddik, amikor a védéracs nyitva van (3.3).

NO O~ WN =

3.3 Biztonsagi mechanizmus

A gép fel van szerelve egy biztonsagi mechanizmussal, amely megakadalyozza a miikddést, amikor a
munkavégzési hely véddeleme nyitva van.

A. A biztonsagi mechanizmus megallitja

STOP a hasitast és azonnal megakadalyozza a
— flrészlanc forgasat, ha kinyitjak a

v védbelemet.

I A hasité mozgas és a flirészelés nem
- folytatdédhat addig, amig a racsot ismét
8 = be nem csukjak.

A NE HASZNALJA A GEPET, HA NEM MUKODIK A BIZTONSAGI MECHANIZMUS!

HA BE KELL ALLTANI A BIZTONSAGI MECHANIZMUST, NEZZE MEG A 1.9 FEJEZETET
(TERMEKBIZTONSAG).
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3.4 Vagoeszkoz

A JAPA 315 tlzifakészité gép hidraulikus flirészlanccal van felszerelve, ami csak fiirészelés kdzben forog.
A vagobeszkoz is biztonsagos mechanizmushoz van csatlakoztatva, amely megakadalyozza a flirészelést,
amikor a munkavégzési terilet védbéeleme nyitva van (3.3). A levagando rénkhossz 20 és 50 cm kdzott
allithaté. Amikor Uj ronkoét adagolnak be flirészeléshez, akkor a tolorud el6refelé mozdul el, majd a
frészelés kozben visszatér a belsd helyzetbe.

Problémak esetén nézze meg a kézikonyv 6. fejezetét. Hibaelharitas

A. Allitsa be a rénk
(20-50 cm).

C. Adagolja be a ronkét a fogantyl megnyomasaval | D. Kezdje meg a flirészelést a kar meghuzasaval (a
(ezzel egy id6ben a tolérud a kés felé mozog). tolérud flrészelés kdzben visszatér a belsd
helyzetbe).

NE TEGYE A KEZET A DARABOLOFURESZ KOZELEBE, AMIKOR MUKODIK A GEP!

A NE HAGYJA ALSO HELYZETBEN A FURESZKART, AHOL A FURESZ FOLYAMATOSAN
FOROG!

BIZONYOSODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZELES ALATT ALLO RONK
MEGTAMASZKODIK AZ ASZTAL HATSO SZELEN!
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3.5 Hasitéeszkoz

A JAPA 315 tlzifakészité gép hidraulikus hasitéeszkozzel van felszerelve. A hasité mozgas (vagyis a
tolérad a kés felé mozog) ugyanakkor toérténik, amikor az Uj ronkét a behordé konvejor hevederjének
miikddése beadagolja. A tolérud a flrészelési mivelet kbzben visszatér az eredeti helyzetébe. A
hasitéeszkdz nem fog mikddni, amikor a véd&elem nyitva van.

Problémak esetén nézze meg a kézikdnyv 6. fejezetét. Hibaelharitas
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A. A hasitékés megfelel6 magassagba

torténd beallitasahoz hasznalja a kart.

amikor On megnyomja a
firészkart (azzal egy idében,
amikor Uj rénk kertl
beadagolasra), majd a tolérud

C. A hasité mozgas megall,
amikor On elengedi a
firészkart vagy kinyitja a
védbelemet.

visszatér a belsé helyzetbe,
amikor On aktivalja a
firészelést, azaz meghlzza a
flrészkart.

Hasitokés

A tlzifakészitd gép rendelkezhet olyan késsel is, amely t6bb darabra hasitja szét a ronkoét.

D. Csere (kés az also helyzetben)

A hasitdkés kicserélésekor mindig viseljen
munkavédelmi keszty(t

1. Engedje le a kést az also helyzetbe.

2. Tavolitsa el a csapot és a reteszel6csapot a kés
also hurkanal.

3. Emelje ki a kést felulrdl, és helyezze be a cserét.
4. Szerelje vissza a csapot, és rogzitse a
reteszel6csappal.

A NE HASITSON KEMENY FAARUT KETTONEL TOBB DARABRA!

HA A RONK FURESZELES UTAN MEGCSAVARODIK, AKKOR HAGYJA ABBA A HASITAST,
NYISSA KI A VEDOELEMET ES A TOLORUDDAL IGAZITSA BE UJRA A RONKOT!

A HASITOKES FIGYELMETLEN HASITAS MIATT BEKOVETKEZO KAROSODASARA NEM
TERJED KI A JOTALLAS!
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3.6 Behordé konvejor

A Japa 315 tlizifakészité gép standard kivitelben behordé konvejorral egyutt érkezik. A konvejor aktivalasa

a flrészkar megnyomasaval térténik. Amikor a behordé konvejor mikddik, akkor a tolérud is a kés felé
mozog.

Problémak esetén nézze meg a kézikdnyv 6. fejezetét. Hibaelharitas

A. Amikor megnyomjék a flrészkart,
akkor a behordd konvejor hevedere
elkezd mdkaodni, és a ronkoket a
gépbe viszi. Amikor a kar visszatér
az eredeti helyzetébe, a heveder

megall.

A NE TEGYE BE A KEZET A HEVEDER ES A KERET KOZE.

A NE ERJEN A MOZGO HEVEDERHEZ.
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4. Tartozékok

4.1 Hasitokések

A tlzifakészité gép rendelkezhet olyan késsel is, amely tobb darabra hasitja szét a ronkét. A hasitokés
cseréjére vonatkozo utasitasok a 3.5.D szakaszban talalhaték.

S

4 utas kés (315930) 6 utas kés (315940)

4.2 Konvejorfordité eszkoz

A konvejorfordité eszkdz hasznalhaté a feldolgozott tlizifa nagyobb teriileten torténé szétteritéséhez
anélkil, hogy a gépet el kellene mozditani — ez jelentésen megndveli a munka hatékonysagat. A
forditoeszkdz lehetdvé teszi a pétkocsi még hatékonyabb megtdltését anélkil, hogy az eszkdzt vagy a
pétkocsit el kellene mozditani, valamint egynél tdbb zsdkot meg lehet tolteni anélkul, hogy &t kellene
allni az vjakra. A forditéeszkdz lezarhatd a helyén, a kezel6 oldalan 1évé reteszelbkarral. A konvejor
elforditasahoz a zar kioldasahoz a labaval nyomja meg a reteszel6kar konvejoroldal feldli végét.

Konvejorfordité eszkdz

ALKATRESZSZAM 315600 KONVEJORFORDITO ESZKOz
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4.3 Elektromos onindito

Az elektromos 6ninditd olyan tartozék, amely megkdnnyiti a BE modellek hasznalatat. Az énindit6é
gyarilag be van szerelve, és sajat akkumulatora van. Az akkumulatortipus 12 V, 60 Ah. Az elektromos
Onindité hasznalhaté a bels6 égésii motor kulcs elforditasaval térténd beinditdsdhoz ahelyett, hogy
meg kellene hizni az inditokabelt. Az elektromos 6ninditét a 2.5.E fejezetnek megfeleléen hasznalja.

ALKATRESZSZAM 305300 ONINDITO
4.4 Vilagitaspanel

A vilagitdspanel a ROAD (kdzuti) modellekhez kaphaté a forgalomba helyezéshez és a kézuton
torténd szallitdshoz. A panel tartalmazz a sziikséges lampakat és vezetékkotegeket. Ha a
vilagitaspanelt utdlag szerelik be a keretbe, akkor vegye figyelembe a 2.3.2 fejezetben talalhato
utasitasokat.

ALKATRESZSZAM 315820 VILAGITASPANEL

4.5 Ronkemelo

A hidraulikus rénkemeld megkdnnyiti a nagy ronkdk felemelését a behordé konvejorra, amikor
kdnnyen szallithatd modszerre van szikség, és a ronkallvany nem hasznalhato. A ronkemeld a
tlzifakészité gépre utdlag is felszerelhetd. A telepitéshez sziikséges minden felfogatd alkatrész és
tartozék a ronkemeldvel egyutt érkezik. A 8.3 szamu hidraulikaabra szemlélteti a hidraulikarendszer
elhelyezkedését, ahol a ronkemelét el kell helyezni, a 4.5.B abra pedig utasitasokat ad arrél, hogyan
kell felrbgziteni a ronkemel6t a tlizifakészité gép keretére a szallitashoz.

B. A rénkeh:wel()' adapter és

A. RoOnkemel6

szallitasreteszelés rogzitbcsavarjai

ALKATRESZSZAM JAPA494 RONKEMELO

Forditas 17 315+ 2.0 - 2020



]alla 3|5+ Kezelési kézikonyv

4.6 Porfog6 zsak tartéja

A flirészporfelfogd zsak tartdjaval kdzvetlenil 6sszegydjtheti a flrészpor nagy részét egy
hulladékgyijté zsdkba. Ezzel tisztan tartja a munkavégzési teruletet! A porfogd zsék tartdja a
tlzifakészité gépre utdlag is felszerelheté. A telepitéshez sziikséges minden felfogato alkatrész és
tartozék a tartéval egyitt érkezik. A tartot a keretre két darab M8 méretil csavar rogziti.

A. A porfog6 zsak tartojanak felfogatasa

ALKATRESZSZAM 315170 FURESZPORFELFOGO ZSAK TARTOJA

4.7 Pohartarto

A pohartartd gondoskodik réla, hogy Onnek a tiizifa feldolgozasa kdzben is kéznél legyen a frissitéje.
Atart6 0,5 | és 0,33 | irtartalmu flakonokhoz és italdobozokhoz készlilt. A pohartarto a tlizifakészité
gépre utdlag is felszerelhet, a szallitmany pedig tartalmazza a felszereléshez sziikséges dsszes
felfogd alkatrészt.

A. Pohartarté
ALKATRESZSZAM 315050  POHARTARTO
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4.8 Szerszamoslada

A szerszamosladaval egyszer(ien a géppel egyltt tarthatja a sziikséges flirészlancokat, flirészlapokat
és azokat a szerszamokat, amelyekre a leggyakrabban van szikség. A szerszamoslada a
tlzifakészité gépre utdlag is felszerelhet, a szallitmany pedig tartalmazza a felszereléshez szikséges
Osszes felfogé alkatrészt.

s (j
\

A. Szerszamoslada

ALKATRESZSZAM 315994 SZERSZAMOSLADA
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5. Karbantartas és hibaelharitas, 6sszes modell

5.1 Karbantartasi tablazat

Karbantartasi programot terveztek a Japa tlizifakészité géphez, hogy biztositsak a gép lehet6
leghosszabb Uzemi élettartamat. Az eszkdz karbantartasaért a tulajdonos felelés. A gép évatlan
hasznalata és a karbantartas elhanyagolasa érvényteleniti a jotallast. A karbantartasi feladatok
Utemezése az alabbi:

—10 d6ra Napi karbantartas, hasznalat el6tt kell elvégezni.
—20006ra Havi karbantartas, legalabb évente egyszer.
— 1000 ¢ra Eves karbantartas, legalabb minden masodik évben.

Ha a gépet évente 200 6ranal kevesebbet hasznaljak, akkor a 200 6ras karbantartast éves
karbantartasként kell elvégezni, az 1000 éras karbantartast pedig minden masodik évben kell elvégezni.

KARBANTARTASI CEL FELADAT | INTERVALLUM INTERVALLUM INTERVALLUM ANYAGI/CIKK
10 h 200 h 1000 h
A | Behordo konvejor Megfeszités X Szikség szerint
B | Hasito felszerelés Tisztitas X
C | Vagopenge Ellenérzés Sziikség szerint
Csere (96040/96043)
D | Hasitokés Ellendrzes Sziikség szerint
Elezés
E Golydscsapagy-
F | Kihordo6 konvejor, csapagyak Kenés X kendzsir
Kihordé konvejor, heveder Megfeszités X
G | Firészlanckend olaj Betoltés Flrészlancolaj (3 1)
H | Elektromos felszerelés Tisztitas
| Golydscsapagy-
Flrésztengely, csapagyak Kenés kendzsir
J' | Hajtoma, olaj (TR) Ellenérzés SAE 80W-90
Csere X 200 ml (0,21)
K Hidraulikaolaj Ellenérzés
Normal kérilmények Csere X ISO46S/301
Olajszliré Csere X 94134/1 db
Akkumulator* Ellenérzés
Gép mikddése Ellenérzés
Biztonsagi felszerelés Ellenérzés

*) tartozékok

' . s i
- S N0 [IF T 100
. —t o
o o L]
LIt
s
~N
G )(H
K I
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5.2 Elso6 karbantartas

Gépe hosszu Uzemi élettartamanak biztositasa érdekében javasoljuk, hogy az elsd 50 éras
karbantartaskor cserélje ki a hidraulikaolaj sz(irdjét. Ez biztositja a szennyez6dések eltavolitasat a

rendszerbdl.

5.3 Napi karbantartas (10 6ras)

A napi karbantartast a hasznalatok kdzott kell elvégezni. A karbantartas a folyadékszintek, a vago- és
hasitokések ellendrzését, valamint a gép és a biztonsagi felszerelés mikodésének ellenérzését
tartalmazza. Tesztelje a gép és biztonsagi felszerelésének mikodését a 3. fejezet szerint. Ne
hasznalja a gépet, ha nem miikédik a biztonsagi mechanizmus (3.3).

dOIL

A. Ellenérizze az olajszinteket.

A lanckend tartaly térfogata 3 I, a hidraulikaolajé 30
L.

NE FELEDJE! A hidraulikaolaj szintjét a 10 cm-es
nivépalca jelzi.

B. Tisztitas.

Tisztitsa le a flirészport és a tormeléket a
ventilatornyildsokrol, valamint a flrészpor-
eltavolitas nyilasaibdl. Tartsa tisztan és
szarazon az akkumulatort (tartozék), valamint
biztositsa, hogy az érintkezék és a kabelsaruk
tdrmeléktdl mentesek legyenek.

4 505005
- agg@OOOQOQH
A

C. Hasitékés.

Nyissa ki a hasitéds védGelemét, és emelje a kést
fels® helyzetbe, hogy megkdnnyitse a vizsgalatot.
Szikség esetén élezze meg a kést (5.3.2).

D. Daraboléfiirész.

Nyissa ki a munkavégzési tertlet védéelemeit,
és élezze meg vagy feszitse meg a
firészlancot, szlikség szerint (5.3.1).

E. Behordo konvejor
Bizonyosodjon meg réla, hogy
a behordo konvejor hevedere
¢ megfeleléen be van igazitva,
L3 és feszes. Allitsa be a
hevedert, ha szlilkséges

MINDIG DEAKTIVALJA A GEPET ES VALASSZA LE AZ ARAMFORRAST, AMIKOR KARBANTARTAST

VEGEZ!

A A TRH MODELLNEK NINCS SAJAT HIDRAULIKAJA VAGY HIDRAULIKATARTALYA!
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5.3.1 A daraboloéfiirész karbantartasa

A JAPA 315 tlizifakészit6 gép olyan lancflirésszel rendelkezik, amely egy hagyomanyos lancfiirész 13”
méretl lancanak és vezet6lemezének felel meg. Az emelkedése 0,325, 56 fogas. Naponta ellenérizze
a pengét, és sziikség szerint élezze meg vagy cserélje ki. Azt javasoljuk, minden alkalommal forditsak
meg a vezetdlemezt, amikor lancot cserélnek, hogy amennyiben elhasznalddott a vezetéhorony, akkor
ne rongalja meg az Uj lancot.

AN

A. Lazitsa ki a firész vezetlemezének B. Hlizza meg a lancfeszitd csavart egy 5 mm
rogzitdesavarjait (2 db) egy 13 mm meret( méretii hatlapu kulccsal annyira, hogy az
villaskulccsal. oldalhurkok és vagéfogak éppen csak érintsék a

horony aljat.

MINDIG DEAKTIVALJA A GEPET ES VALASSZA LE AZ ARAMFORRAST, AMIKOR KARBANTARTAST

A VEGEZ!
A\

KARBANTARTAS UTAN MINDIG CSATLAKOZTASSA VISSZA AZ OSSZES VEDOELEMET, AMELYET
ELTAVOLITOTT, ES MIELOTT MEGKEZDENE AZ UZEMELTETEST, ELLENORIZZE A BIZTONSAGI
ESZKOZOKET!

Lancélezés

Fogmélység Felsé lap vagasi Felsé lemez Reszel6 vezetési
beallitasa szbge Oldallemez szdge reszelési szdge szbge
Lanccsere

e Uj lanc felszerelésekor egy éjszakara aztassa a lancot olajba, hogy az olaj biztosan behatoljon a lanc minden
szakaszéba.

e Uj lanccal ne hasznaljon kopott hajto fogaskereket vagy vezetélemezt. Azt javasoljuk, hogy minden masodik lanc utan
cserélje ki a vezetélemezt, a hajté lanckereket pedig minden harmadik Ianc utan.

e Amint beszerelte az Uj lancot, miel6tt elkezdené a mikodtetést, végezzen egy gyors pumpald mozdulatot a
furészkarral, hogy elegendd olaj keriiljon a lanchoz.

. Elindulaskor gyakran ellenérizze a lancfeszitést. Az Uj lanc elész6r hozzaigazodik a vezetélemezhez.

e  El6szor enyhén fiirészeljen, és kertlje a tul nagy nyomast.

CSAK TISZ']'AN ASVANYI OLAJOKAT HASZNALJON, AMELYEK PENGEKENESRE VALOK.
NE HASZNALJON BIO- VAGY FARADTOLAJAT!

Forditas 22 315+ 2.0 - 2020



]alla 3|5+ Kezelési kézikonyv

5.3.2 A hasitokés karbantartasa

Mindig javasolt a hasitokés karbantartadsanak
5 O elvégzése minden egyes szezon el6tt. Példaul
sarokcsiszoléval egyengessen ki minden
egyenetlenséget és gorblletet a késen, kortlbelll
30 mm (20°) hosszusagban. Hasznaljon példaul
reszel6t,. hogy az éles csucsot 90°-0s szdgben kb.
2 mm hosszusagban lecsiszolja. Ne feledje, hogy a
vizszintes kések csak egyik oldalukon vannak

C megélezve.

5.3.3 A behordé konvejor hevederének beallitasa

A konvejor hasznalata el6tt mindig ellendrizze le
a heveder feszességét, és biztositsa, hogy a
heveder ugy legyen beigazitva, hogy a konvejor
kdzepén egyenesen fusson. A heveder irdnya és
feszililése a behordd konvejor hengerében 1évé
anyakkal allithato be. A heveder iranyanak
beallitasa megakadalyozza a heveder kopasat.
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5.4 Havi karbantartas (200 6ras)

A 200 6ras karbantartast a hosszu munkaid&szakok kdzétt kell elvégezni, nagyjabdl 20-30 nap
hasznalatonként. Tisztitsa meg a gépet, és ellenérizze a bedllitasokat, hogy megakadalyozza

barmilyen probléma felmerilését.

°

A. Valassza le a biztonsagi rudat és harom darab
13 mm-es csavart a fedélbdl, majd emelje le a
fedelet a kinyitashoz. Bizonyosodjon meg arrdl,
hogy a zarélemez zarasi helyzetbe all.

szennyezbdéseket a gép belsejébdl, kildndsen a
tolérud arkabal.

C. Ellenérizze a flirészszelep és a visszahizé
rugoé beallitasait. Feszitse meg a visszahuz6
rugot, és allitsa be az Gtkéz6csavart, sziikség
szerint (5.4.1).

D. Tavolitsa el a szennyez6déseket a konvejor
also hornyabdl és az alsé végen lévé
hajtéhengerbdl. Sziikség esetén feszitse meg a
konvejor hevederét (2.4.M).

F. Ellendrizze a tdbbsz6rdz6 hajtomi (csak TR
modellek) olajszintjét A. szell6z6sapka, B.
vizsgalddugod, C. leeresztécsavar

Forditas
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A MINDIG DEAKTIVALJA A GEPET ES VALASSZA LE AZ ARAMFORRAST, AMIKOR KARBANTARTAST

VEGEZ!

A VEGEZZE EL A BELSO EGESU MOTOR KEZIKONYVEBEN FELSOROLT ELJARASOKAT

(CSAK BE MODELLEK)!

é KARBANTARTAS UTAN MINDIG CSATLAKOZTASSA VISSZA AZ OSSZES VEDOELEMET, AMELYET
ELTAVOLITOTT, ES MIELOTT MEGKEZDENE AZ UZEMELTETEST, ELLENORIZZE A BIZTONSAGI

ESZKOZOKET!

5.4.1 A vago- és hasitoeszkoz, valamint a behordé konvejor beallitasai

A helytelenll beallitott flirészszelep-vezérlés veszélyes helyzeteket teremthet, mivel a flirész vagy a
behordd konvejor példaul tovabb mikédhet, vagy tulsagosan felflitheti a hidraulikaolajat. Mindig
ellendrizze le az alabbi beallitast a havi karbantartdshoz kapcsoléddan, és feszitse meg a visszahizé
rugot.

A. Flrészszelep-vezérlés. Amikor a flirészkar
semleges helyzetben van, a vezérlés a vizszintes
helyzetében all.

B. A flirészszelep allitécsavarja a szelepet a
k6zéps6 helyzetbe allitja.

C. A visszahlUz6 mechanizmus visszaallitja a
firészkart semleges helyzetbe, és
megakadalyozza a behordd konvejor miikddését,
amikor a fiirészkar nincs lent tartva. Allitsa be a
visszahlzdé mechanizmus rugojat ugy, hogy az
visszaallitsa a flirészkart a semleges helyzetébe.

Forditas
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5.4.2 A sebességszabalyozé6 szelep beallitasa

A Japa 315 automatikus sebességszabalyozd szeleppel van felszerelve, amely az els6é fedél alatt
talalhaté. A sebességszabdlyozd szelep bedllita a hasit6 munkahenger erejét és sebességét.
Alacsony ellenallas esetén a munkavégzd mozgas fél teljesitménnyel és teljes sebességgel torténik.
Ha né az ellenallas, a munkahenger sebessége lelassul, és teljes erével végzi a hasitast.

i
 eia
sooa 044

1. Vegye le a védsapkat a parton csucsardl.
2. Allitsa be a patront azzal, hogy hatlapu
kulccsal elforditja V4 fordulattal.

Ha a munkavégzd mozgas tul lassu, akkor
HUZZA MEG SZOROSRA.

Ha a mozgas mindig tul gyors, akkor LAZITSA
MEG.

3. Csatlakoztassa vissza a véd&sapkat.

5.4.3 A konvejor nyomasmentesitd szelepének beallitasa

A hidraulikus kihordd konvejorral felszerelt 315 szamu modellek is rendelkeznek nyomasmentesitd
szeleppel, amely megakadalyozza, hogy a konvejor megsériljon a megszorulaskor. Ha tulterhelik a
konvejort, a szelep bekapcsol egy megkerlé utat.

&8,

Tl
$50000200
20000
ggo000s

1. Lazitsa meg a zar6anyat.

2. Allitsa be a patront azzal, hogy hatlapu
kulccsal elforditja V4 fordulattal.

Ha a szelep tul érzékeny, akkor HUZZA MEG
SZOROSRA.

Ha a szelep nem mozdul el a heveder
megcsUszasa elétt, akkor LAZITSA MEG.

3. HUzza meg Ujra a zaréanyat.

Forditas
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5.5 Eves karbantartas (1000 6ras)

Az 1000 éras karbantartast évente egyszer vagy kétszer kell elvégezni, nagyjabsl 100-150 nap
hasznalatonként. A célja, hogy végighaladjanak az egész gépen, kicseréljék a szliréket és elvégezzék
a bedllitdsokat. A 200 6rés karbantartasi feladatokat is ezzel egy idében kell elvégezni (5.4).
Ellenérizze le az dsszes hidraulikatomlét szivargas és sérlilések szempontjabdl, valamint
haladéktalanul cserélje ki a sérult tomléket! Az elektromos dninditoval, mint tartozékkal felszerelt BE
modellekben az akkumulator elektrolitszintjét (sav) le kell ellendrizni, és szlikség esetén vizet kell
betdlteni.

A TRH modellek nem igénylik az 1000 éras karbantartast, mivel kiilsé hidraulikat hasznalnak.

o

\
\

== 75 1 \
\\

B. Tegyen egy taroléedényt az olajtartaly ala,
hogy felfogja a kifoly6 olajat. Az olajtartaly 30 |
olajat tartalmaz. Tavolitsa el a leereszt6csavart a
hidraulikatartaly aljabdl, és hagyja, hogy az olaj
belefolyjon az alatta Iév taroléedénybe. Amint
lelrilt az olaj, szerelje vissza az alsé
leereszt6csavart.

A. Vélassza le a biztonsagi rudat és harom darab
13 mm-es csavart a fedélbdl, majd emelje le a
fedelet a kinyitashoz. Bizonyosodjon meg arrdl,
hogy a zarélemez zarasi helyzetbe all.

0@ w0

b
&

%
C. Valassza le a sz(ir6 fedelét, és tavolitsa el a

régi szlr6patront és burkolatot. Mikor kivette a I__D.’Tévoll'tsa gllaz"alsé Ieeres_ztéc_savart C, és
patront, betdltheti az olajat (30 I). Szerelje vissza | Uritse Ie a hajtomdvet. Szerelje visszaa
az Uj sz{irdt, és tegye vissza a fedelet. leeresztécsavart, és toltson be 0,2 | hajtomiolajat.

MINDIG DEAKTIVALJA A GEPET ES VALASSZA LE AZ ARAMFORRAST, AMIKOR KARBANTARTAST
VEGEZ!

A TRH MODELLNEK NINCS SAJAT HIDRAULIKAOLAJ-SZIVATTYUJA VAGY HIDRAULIKAOLAJ-
TARTALYA!

>

KARBANTARTAS UTAN MINDIG CSATLAKOZTASSA VISSZA AZ OSSZES VEDOELEMET, AMELYET
ELTAVOLITOTT, ES MIELOTT MEGKEZDENE AZ UZEMELTETEST, ELLENORIZZE A BIZTONSAGI
ESZKOZOKET!
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5.5.1 Bovitett karbantartasi intervallum

Az olajcsere-intervallum bévithetd, ha a gépet évente 1000 érat meghaladé ideig hasznaljak. Az olajat
évente egyszer ki kell cserélni. A kdztes karbantartdshoz elegendd az olajsziir6csere, és szikség
esetén a hidraulikaolaj/hajtémiolaj betdltése.

A sziirépatront legalabb évente egyszer, a hidraulikaolajat pedig legalabb kétévente ki kell
cserélni.

5.5.2 Kenési tablazat

HIDRAULIKAOLAJ HAJTOMUOLAJ FURES%"&':‘JCKENO
BESOROLASA| 1SO VG 46/VG 32 SAE 80W-90 / API GL-4 LANCKENO OLAJ
MENNYISEG 30 liter 200 ml 3 liter
5.6 Tarolas

Tarolas el6tt végezze el a napi és havi karbantartasi feladatokat a tlzifakészité gépen, valamint
vékonyan olajozza be a pengét és a kést (példaul olajsprével), hogy megakadalyozza a rozsdasodast.
Es6t6l védett helyen tarolja a gépet. Az elektromos oninditéval (tartozék), mint tartozékkal felszerelt BE
modellekben az akkumulator megfeleld tarolasat szintén biztositani kell. Ha az akkumulatort hosszabb
idére ki kell vonni a hasznalatbdl, akkor le kell valasztani az elektromos rendszerrdl. Tovabba
biztositani kell, hogy az akkumulator teljesen fel legyen toltve, miel6tt tarolni kezdik. Az akkumulatort
hiivos, szaraz helyen kell tarolni, fagytdl védett helyen.

A gép ismételt hasznalatba vétele el6tt ismét végezze el a 200 6ras karbantartast, hogy biztositsa a
megbizhaté mikddést.

5.7 Karbantartasi naplé
A 200 oras karbantartas elvégzésekor toltse ki a karbantartasi naplét.

DATUM HIDR. HIDR. HAJTOMU

OLAJ SzZURO OLAJ
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6. Hibaelharitas

HIBA

Az eszk6z nem indul

LEHETSEGES OK

BE - nincs izemanyag

BE — az aramkapcsolo a 0 allasban all

E — kiégett a biztositék

— elmozdult a motorvédé kapcsold

TRH - téves téml6irany

TR — megakadas van a teljesitményleadd
tengelyben

TR — torétt persely a hajtomi és a szivattyu kozott

INTEZKEDES

Téltsén be kis mennyiségli BE98 vagy 4T
motorolajat

Forditsa el az aramkapcsolot az 1 allasba
(2.5D)

Cseréljen biztositékot

Varja meg, hogy lehdiljén a motor
Forditsa meg a témliéket (2.5 A)
Cseréje ki a tengelyt (2.5 B)
Cserélje ki a perselyt [94131]

A villanymotor téves iranyba forog

Téves forgasirany a fazissorrend miatt

Valtson iranyt a lanckerék felél (2.5 C)

A vagas nem miikodik

A védéelem nincs megfelel6en
csatlakoztatva

Vagy nincs, vagy tul kevés az olaj
A lanc/vezet6lemez megsériilt
A flrészszelep beallitasai/mikodtetése

A nyomascsokkentd szelep
beallitasai/mikddtetése

Csukja be a munkavégzési tertilet
védbelemeit

Ellenérizze a hidraulikaolaj szintjét (5.3 A)
Végezze el a penge karbantartasat (5.3.1)
Ellenérizze a flirészszelepet (5.4.1)
Ellenérizze a nyomascsékkent6 szelepet.

NE FELEDKEZZEN MEG a
termékbiztonsagrol (1.9)

A flirész gyengén vag

A lanc/vezet6lemez megsérult
Valami akadalyozza a flirésztengely forgasat

Végezze el a flirész karbantartasat (5.3.1)
Tavolitsa el az akadalyt

A fiirész nem all meg

A fUrésztengely nem tér vissza a semleges
helyzetbe

A flrésztengely nem tér vissza a kdzépsé
helyzetbe

Feszitse meg/cserélje ki a rugot (5.4.D)
Ellenérizze a beallitasokat (5.4.1)

A hasitas nem mikodik

Vagy nincs, vagy tul kevés az olaj

Szennyezédések vannak a tolérad
alatt/mogott

Megvaltoztak a flirészszelep beallitasai

Ellenérizze a hidraulikaolaj szintjét (5.3 A)
Tisztitsa meg a hasitéeszkézt (5.3)
Allitsa be a flirészszelepet (5.4.1)

A tolérud mozgasanak sebessége vagy
teljesitménye kicsi

Vagy nincs, vagy tul kevés a hidraulikaolaj
Tul hideg az olaj

Megvaltoztak a flirészszelep beallitasai

A sebességszabalyozo szelep nem
valtoztatja meg a teljesitményt

Ellenérizze a hidraulikaolaj szintjét (5.3 A)
Hagyja jarni a gépet néhany percig, mielbtt
megkezdi a munkat.

Allitsa be a fiirészszelepet (5.4.1)

Allitsa be a sebességszabalyozé szelepet
(5.4.2)

A tolérud a masik végen feliitkozik

Valami akadalyozza a flirésztengely forgasat

Tavolitsa el az akadalyt és tisztitsa meg a
gépet (5.3)

A hasité mozgas nem all meg

A flrésztengely nem tér vissza a semleges
helyzetbe

A flrésztengely nem tér vissza a kzépsé
helyzetbe

Feszitse meg/cserélje ki a rugot (5.4.D)
Ellenérizze a beallitasokat (5.4.1)

A ronk nem hasad szét

A hasitokés helytelendl van bedllitva
Az atméré meghaladja a 31 cm-t
A ronk nekilitkzott a késnek

Csomoé van a hasitasi szakaszban, gorbe a
ronk vége, vagy teljesen deformalédott

Allitsa be a hasitokés szintjét (3.5 A)
Tavolitsa el a rénkét

Forditsa &t a tolérudat, tegyen egy kis
fadarabot az arokba, majd tesztelje le igy a
hasitast (3.5)

Forditsa el és tamassza neki a rénk végét
erdsen és merélegesen a hasitokésnek
Ha a hasitas tovabbra sem miik6dik, akkor

a tisztitashoz vegye ki a hasitokést a gép
keretébdl

Az olaj 80 °C folé melegszik

A teljesitményleadé tengely fordulatszama
tal nagy

Tul kevés/tul sok az olaj

A flirésztengely nem tér vissza a kzépsé
helyzetbe

MAX. FORD. SZAM 400 (2.5 B)
Téltsén be/vegyen ki olajat (5.3 A)
Ellenérizze a beallitasokat (5.4.1)

A ronk hasitas kézben felemelkedik

A loket hossza tul rovid, ami miatt az el6z6
ronk rajtamarad a késen

Futtassa végig a tolérudat a késig

Forditas

29

315+ 2.0 - 2020




japa 315

Kezelési kézikonyv

A konvejor hevedere feliitkozik

Laza a heveder

A ronkok 6sszelitkdznek a konvejor
hevederével

Gorbe a heveder

Feszitse meg a hevedert (2.4 M)
A konvejor szbge tul meredek (2.4 K)
Allitsa be a konvejor legfelsé hengerét

A konvejor nem mozdul

Roénk ékel6dott be a konvejorba
Téves forgasirany (E modellek)

A konvejor hidraulikatdml6i le vannak
csatlakoztatva/lazak

Szivarog a nyomascsokkentd szelep

Tavolitsa el a beékel6dott ronkét
Valtson iranyt a lanckerék fel6l (2.5 C)

Tisztitsa meg, majd csatlakoztassa vissza a
gyorscsatlakozokat (2.4 L)

Allitsa be a nyoméscsokkents szelepet
(5.4.3)

A vago- és hasitoeszkoz nyitott
véddéelemmel miikodik

A biztonsagi mechanizmus megsértilt

Ellenérizze és allitsa be/cserélje ki a
biztonsagi mechanizmus hibas komponensét
(3.3C)

7. A termék leselejtezése

A terméket az Gzemi élettartama végén megfelelden le kell selejtezni.

- Uritse le a gépben Iévé olajat egy taroléedénybe

- Vigye az olajat egy Ujrahasznositd pontra

- Vigye a gép keretét egy fém-Ujrahasznositd pontra

- Tartsa be a nemzeti jogszabalyokat

- Az (jrahasznositasra vonatkozéan tovabbi informacidkat a nemzeti hatésagoktél kaphat
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8. Miaszaki adatok

Vagas Hidraulikus lancflirész
Vezetblemez 13”/1,3 mm

Flrészlanc
Max. vagasi atméré
Max. hasitasi hossz
Hasitd toldrudak szama..........cccveeeveiiiniiiieeee.
Beépitett hidraulikarendszer
Villanymotor/biztositék............ccoviiviiniiiiinnenn.
P
Bels6 égésl motor
Hasitételjesitmény/munkahenger-atméré
4 utas hasitokés
6 utas hasitOKeés .........cccooiiiiiiiie
Hidraulikaolaj-tartaly ..............cccoe oo,
Pengekenés olajtartalya
Konvejor/uritécsuszda hossza.............ccccvvveeee....
Kihordé konvejor hevederszélessége

Behordo konvejor hossza/szélessége.................

Max. emelési magassag
Max. té
Max.
Max.

magassag szallitasi helyzetben:

2,3 m-es konvejor

3,8 m-es konvejor

uritdcsuszda
hosszusag munkavégzési helyzetben
hosszusag szallitasi helyzetben
mélység
ronkatmérd
rénkhosszusag
Gépteljesitmény

Max.
Max.
Max.
Max.
Max.

8.1 A bels6 égésii
MotortipuSs ....ccooeeeeeeeeee e,
Uzemanyag/lizemanyagtartaly
Motorolaj/térfogat

Igen (TRH = Nem)
4,0 kW/3 x 16A (csak E modellek esetén)

10 kW (csak BE modellek esetén)
5,6 /60 mm

Standard

Tartozék

30 liter

850 cm (ronkemeld)

400 cm (ROAD (kdzuti) modellek)

133 cm (ROAD (k6zuti) modellek)

motor miiszaki adatai(BE modellek)

Honda GX390
BE95/6,5 |
SAE 10W-40/1,1 |

A HASZNALAT VAGY KARBANTARTAS ELOTT OLVASSA EL A BELSO EGESU MOTOR KEZELESI

KEZIKONYVET!
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8.2 Villanymotor csatlakoztatasi rajza (E modellek)

PLUG 3x16A, MALE

Ll L2 L3
LT.l I.T.l 3-PHASE
EI HIA ﬁu MOTOR
4,0 kW
MU HA RU
E]Tl T201T3 ':;'
A
v
pN HACL 32 N HACL 32
\ KEVICG) L/ \ KEVICG) L/
. MUCL 1> / . MUCL1Y
\ RUdL22 p . RUCL 22 S
98516 Contactor
98532 Aux-contactor
98580 Motor protector
_ B ) Laatu | Muoto, mitat, malli
Osan tai kokoonpanoryhm?n Piirustuksen ja :
Osa nimitys 0san n:o Aines Kpl
Osan lajimerkki
Valmiste Liittyy Massa kg| Toleroimattomat Suhde | Piirt. JPa [09.05.2012
Laskettu mitat ‘EI@' Tark.
Punnittu (L:2) Hyv.
Laitilan | JAPA 60E & 100E & 300E 98514
Rautarakenne|r| FeTRIC SCHEMA 4Kk\/ Korvaa Rorvattd

A ELEKTROMOS PROBLEMAK ESETEN FORDULJON FELJOGOSITOTT VILLANYSZERELOHOZ!
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